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WMI 208 AG/DC ¢ Toondogia d coriroe MCL
v

Perfeito desempenho de soldagem, alta
penetracao

v" Abertura de arco por ignicdo, estabilidade de
arco, sem respingos

v' Parametro de soldagem ajustaveis (pre/pos
gas,pulsada, corrente de abertura, Rampa
subida/descida])

v" Arc Force e Hot Start automatico p/
soldagem perfeita

v Indicado p/ soldagem de eletrodos basicos e
acidos.

v" Instalacdes Industriais / Manutencéao
Mecanico

v" Reparos de moldes / Artesanato

v" Fabricacdo de Maveis p/ escritorio /

Containers Quimicos

Garacteristicas Informacaes
Metais Base Recomendados:

Caracteristicas de Soldagem AC/DC
Aco Carbono
L. Poténcia Aparente Maxima (KVA) 8,6
Alumlnlo Tenséao de Alimentagdo Manofasica (V) 220
ngas de ACO Corrente de Alimentagdo Monofasica (A) 39
Tensao em Vazio. (V) 67
Al . Corrente Méaxima de Solda (A) 200
Acessorios: .
. Faixa de Regulagem (A) TIG 10/200
Cabo Positivo ,
. Faixa de Regulagem (A) MMA 20/160
Cabo Negativo Fator de Trabalho 96) TIG — MMA 35
Tocha TIG [4 metr'OS] Classe de Protegao IP-215
Classe de Isolag&o F
Peso (Kg) 11
Dimensdes AXLxC (mm) 410 x 210 x 400
Bitola / Eletrodo (mm) 6013/7018 até 3,25
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